
Un total de 7.673 armas que incluían
revólveres, pistolas, fusiles, escopetas,
ametralladoras y hasta un lanza granadas,
se destruyeron en el horno de acería de
Gerdau AZA. Todo esto pesaba 6.124
kilogramos, convirtiéndose en la mayor
destrucción de armamento realizada en
nuestro país. El 79% de este cargamento
correspondía a armas entregadas
voluntariamente por la ciudadanía, en el
marco de la nueva ley que permite a
cualquier persona entregar armas en
comisarías o iglesias, sin que se le pregunte
por el origen de las mismas.

Al respecto, el Subsecretario del Interior,
Jorge Correa Sutil, dijo que ninguna
persona que entregó armamento fue
procesada o investigada por este hecho.
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En tanto, el subsecretario de Guerra,
Gabriel Gaspar, señaló que "la Dirección
de Movilización Nacional, que es el ente
encargado del control de armas en el país,
ha cumplido con transparencia el proceso
anual de destrucción de armas". Estos son
los artefactos que llegaron a las autoridades
entre el 1 de enero y el 17 de noviembre
de 2005.

Para colaborar con este proceso y
contribuir a la ciudadanía, es que
Gerdau AZA nuevamente facilitó sus
instalaciones para destruir todo este
material, que si bien en su gran mayoría
no participó en ningún delito, sí estaba
expuesto a ello, ya que buena parte de
las armas que usan los delincuentes son
robadas a particulares.
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Subsecretario del Interior, Jorge Correa Sutil supervisó la destrucción del
armamento, que se realizó en el horno de Gerdau AZA.
Esta es la mayor destrucción de armas que se ha realizado en Chile.
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Una masiva concurrencia registró el
Segundo Encuentro Anual de Proveedores
de Chatarra de Gerdau AZA. El evento
que se realizó en la Planta Colina de la
empresa, contó con la asistencia de 260
proveedores, quienes durante el 2005
suministraron más de 400.000 toneladas
de chatarra.

Durante el encuentro, además de un
ameno show artístico, se dictaron charlas
sobre las medidas de seguridad que
deben tomar en cuenta los proveedores
de chatarra, tanto en el transporte como
en la descarga de la chatarra. Además,
Carolina Silva, encargada de proyectos
de Casa de la Paz, dictó una charla sobre
la importancia y los beneficios
medioambientales del reciclaje de
chatarra.

Hermann von Mühlenbrock, Gerente
General de Gerdau AZA, durante su
discurso de bienvenida al evento,
i n f o r m ó  q u e  m u y  p r o n t o  s e
implementarán medidas que agilizarán
la recepción y descarga de nuestros
proveedores, entre ellas la puesta en
funcionamiento de una ampliación del

Encuentro con proveedores de chatarra

Nibaldo Aguilera, Gerente de Laminación Renca y
Luis Nicorehue, de Sociedad Comercial Nicocar.

patio de chatarra y la instalación de una
nueva prensa para el procesamiento de
la materia prima.

Durante la ceremonia se premió a los
proveedores más destacados durante el
2005, galardón que recayó en:
Mayor Crecimiento:
Soc. Comercial Rogar Limitada
Elisa Arévalo Contreras
Eleodoro Puelles

José Urrutia, Ejecutivo de Compras Metálicas de Gerdau AZA y Elisa Arévalo.

Este es el 2º Encuentro Anual de Proveedores de Chatarra de Gerdau AZA.

Visión Empresarial:
Comec S.A.
Comexind S.A.
Imexco S.A.

Esfuerzo y Compromiso:
Soc. Comercial Nicocar
Soc. Comercial Resimet
Mariano Gajardo Ávila
Adelina Yáñez Rojas
Domingo Ramírez



Medio siglo después, Roberto, Vittorio
y Dante Arrigoni, continúan con la
tradición familiar y dirigen una empresa
que se ha convertido en una de las más
antiguas y prestigiosas en el rubro de la
fabricación de estructuras de acero.

Dante Arrigoni, Gerente Comercial de la
empresa, conversó con Alma de Acero y
nos contó que los principales objetivos
durante estos 50 años, han sido el
constante crecimiento, la optimización
del servicio a los clientes y la búsqueda
de nuevos mercados.

¿Cuáles son las metas de la empresa?
"El mercado globalizado que tenemos
actualmente, nos obliga en el corto y
mediano plazo a continuar con las
innovaciones tecnológicas y mejoras en
los procesos. En el largo plazo, debemos
preparar el cambio generacional, que nos

dará el impulso y renovación necesarios
para enfrentar el futuro".

Arrigoni posee una moderna planta en
Quilicura, que incorpora tecnologías de
punta en la fabricación de estructuras de
acero. "Con un sólido prestigio en la
fabricación de estructuras de alta
complejidad y envergadura, nuestra
empresa aborda el tercer milenio con una
definida política de globalización en
constante desarrollo", señala Dante
Arrigoni.

Con participaciones importantes en
destacados proyectos, como la planta de
sulfuros de Minera Escondida, la mina
Spence y el proyecto Itata de Celulosa
Arauco, además de contar con la
certificación internacional de la AISC;
Arrigoni está claramente en el "top" de la
industria metalmecánica del país.

Arrigoni:

50 años de calidad
En noviembre de 1955, los hermanos Dante, Dino y Guido, fundan la empresa
Arrigoni en Chile. En esa época se dedicaban a la fabricación de butacas
para cine y, además, obtuvieron el contrato para la remodelación del
aeropuerto Los Cerrillos.
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PUNTO DE VISTA
El 2005 será recordado como un buen

año para el desarrollo de la industria del
acero en todo el mundo. Las cifras del
cierre todavía no están disponibles, pero
las proyecciones del Instituto Internacio-
nal del Hierro y del Acero -IISI- así lo
demuestran. El consumo aparente de
acero el 2005 alcanzó unas 998 millones
de toneladas, experimentando un creci-
miento del 3% respecto del 2004. El
crecimiento es liderado por el fuerte
impulso de la demanda china, que al-
canzó las 300 millones de toneladas,
aumentando en 2005 un 10%, mientras
que en el resto del mundo, prácticamente
tuvo el mismo nivel de consumo de acero
que en 2004. En Latinoamérica, la de-
manda de acero llegó a 33 millones de
toneladas, con un aumento del 1% res-
pecto del año precedente.

En Chile, la demanda del acero creció
alrededor de un 1%, superando ligera-
mente las 2 millones de toneladas en el
2005, incluyendo barras y productos
planos. En el mercado de la construcción
civil, las barras de refuerzo para hormigón
tuvieron un papel destacado, llegando
su consumo a las 508.500 toneladas,
con un crecimiento respecto del 2004,
del 4% aproximadamente, valor con-
gruente con los incrementos de las inver-
siones en construcción que exhibió nues-
tro país en 2005.

Los pronósticos de los expertos para
2006, reflejan un cierto optimismo en el
crecimiento económico mundial, a pesar
del impacto negativo que podría tener
un fuerte aumento en el precio del pe-
tróleo y la energía en general. No obstante
esto, los pronósticos confirman la ten-
dencia de años recientes, que muestran
que el aumento del consumo del acero
sigue la curva del crecimiento mundial,
dinamizado por los importantes incre-
mentos del PIB de países como India y
China. En este escenario, los costos de
las materias primas y la energía, conti-
nuarán siendo los principales desafíos
para toda la industria mundial del acero.

Dante Arrigoni, Gerente Comercial de Arrigoni.
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Gestión Integrada de Riesgos

La recta final

En las oficinas de la gerencia general
de Gerdau AZA, se realizó la firma del
convenio, donde la empresa donó 30
millones de pesos a la facultad de
E c o n o m í a  y  N e g o c i o s  d e  l a
Universidad de Chile.

La ceremonia estuvo encabezada por
el Gerente General de Gerdau AZA,
Hermann von Mühlenbrock y por el
Decano de dicha facultad, Joseph
Ramos. Este últ imo agradeció la
colaboración y se comprometió a
nombrar la cátedra de Responsabilidad
Social Empresarial como: "Cátedra
Gerdau AZA de Responsabilidad Social

Empresarial", la que se dictará a contar
del 2006 y por un plazo de seis
semestres.

Gerdau AZA realizó este aporte, en el
marco de su política de permanente
apoyo a la comunidad y bajo los
conceptos de Responsabilidad Social
que la rigen.

Donación a la Universidad de Chile

Hace un año, Gerdau AZA comenzó
a desarrollar el proyecto "Gestión
Integrada de Riesgos", destinado a cumplir
con  la s  ex igenc ias  de  l a  l ey
norteamericana Sarbanes-Oxley, que
busca eliminar cualquier posibilidad de
error o fraude al momento de informar

a los accionistas sobre los resultados
finales de la compañía.

Este cuerpo legal se aplica a todas
las empresas que trancen acciones en
la Bolsa de Valores de Nueva York. Es
el caso del Grupo Gerdau y, por

extensión, una obligación también
para Gerdau AZA.

A fines de diciembre llegó a Chile una
de legac ión  de l  Grupo Gerdau
encabezada por Geraldo Toffanello,
Director de Contabilidad y Auditoria,
para monitorear los avances de este
proyecto en la empresa.

En concreto, ya está terminada la segunda
fase, que incluía testear los controles
establecidos para los distintos procesos,
crear planes de acción para generar
controles más eficaces y comunicar el
estado de los controles internos a la
organización.

Según José Escobar, auditor interno de
Gerdau AZA, la Gestión Integrada de
Riesgo debe eliminar todos los controles
ineficaces de la empresa. Para ello, dijo,
se implementarán de inmediato una serie
de planes de acción propuestos, que serán
evaluados entre enero y febrero. En una
siguiente etapa se testearán nuevamente
los controles internos para, en agosto,
someterlos a una auditoría externa, y así,
certificarlos.

Hermann von Mühlenbrock,
Gerente General de Gerdau

AZA y Joseph Ramos, Decano
Facultad de Economía de la

Universidad de Chile.

Ejecutivos de Gerdau AZA se imponen de los avances del proyecto.
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CORROSION DE LAS BARRAS DE REFUERZO PARA HORMIGON (Parte VII)

Velocidades de Corrosión en Ausencia de Medidas de
Terreno
Cuando no se pueda realizar ninguna medida en terreno,
ni la obtención de la ICORR ni la medida de la pérdida de

sección, por carbonatación o cloruros, se sugiere y es
factible utilizar los valores promedio de la velocidad de
corrosión representativa IREP

CORR, en función de las clases
de exposición que se indican en la tabla siguiente:

Tabla 28

Rangos de Valores de Icorr sugeridos según la Clase de Exposición

Descripción del Ambiente Ejemplos Icorr (mA/cm2)

A. Sin riesgo de corrosión ~ 0,01

B. Corrosión por Carbonatación
Parcialmente Totalmente

Carbonatado Carbonatado

B.1 Seco o permanentemente húmedo ~ 0,01 ~ 0,01

B.2 Húmedo raramente seco 0,1 - 0,5 0,2 - 0,5

B.3 Humedad moderada 0,05 - 0,1 0,1 - 0,2

B.4 Ciclos húmedos y secos 0,01 - 0,2 0,2 - 0,5

C. Corrosión inducida por Cloruros de origen distinto del marino

C.1 Moderadamente húmedo 0,1 - 0,2

C.2 Húmedo raramente seco 0,1 - 0,5

C.3 Ciclos húmedos y secos 0,5 - 5,0

D. Corrosión inducida por Cloruros de origen marino

D.1 Sal contenida en la niebla marina, 0,5 - 5,0
sin contacto con el agua de mar.

D.2 Permanentemente sumergidas 0,1 - 1,0
en agua de mar.

D.3 Zonas expuestas a la acción 1,0 - 10,0
de las mareas o a salpicaduras.

Hormigón en el interior de edificios con niveles de

humedad muy bajos.

Hormigón armado en el interior de edificios con

humedad relativa baja (HR).

Hormigón permanentemente sumergido.

Superficies de hormigón sometidas al contacto con el

agua durante largos períodos de tiempo. Fundaciones.

Hormigón armado en el interior de edificios con

humedad relativa moderada.

Hormigón en exteriores protegidos de la lluvia.

Superficies de hormigón en contacto con el agua.

No incluidas como húmedo o raramente seco.

Superficies de hormigón expuestas a los cloruros

contenidos en el aire.

Piscinas. Estanques.

Hormigón expuesto a la acción de aguas industriales

que contienen cloruros.

Partes de puentes de hormigón armado expuestos a

salpicaduras de agua que contienen cloruros.

Estructuras de hormigón armado cerca del mar o en

el borde costero.

Partes de estructuras marítimas de hormigón armado.

Partes de estructuras marítimas de hormigón armado.
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Fuentes:
• C. Andrade y D. Izquierdo: "Manual de evaluación de estructuras afectadas por corrosión de armaduras" - Contecvet, Instituto

de Ciencias de la Construcción, Eduardo Torroja (2002)
• Gerdau AZA S.A.: "Manual de Armaduras de Refuerzo para Hormigón" - Primera Edición (Julio 2005).

Tasa de Oxidación
Un método relativamente simple para medir
cuantitativamente la corrosión, y las variaciones de sección
que se producen en las barras con resaltes individuales
recién laminadas, o ya corroídas pero aún no utilizadas,
es la aplicación del concepto de tasa de oxidación que
mide la pérdida de masa luego de limpiarlas con alguno
de los tipos de limpieza descritos en las fichas anteriores,
en función del diámetro nominal y de su superficie
adherente.

TOX = Masa Inicial - Masa Final = Mi - Mf , Donde:
Superficie adherente pdb ld

TOX = Tasa de oxidación, g/mm2

db = Diámetro nominal de la barra, mm
ld = Longitud adherente de la barra, mm

En la tabla 28 siguiente se presentan las medidas de las
tasas de oxidación obtenidas para cada una de las 24
muestras de barras individuales de 12 y 25 mm de diámetro
y de un largo aproximado de 200 milímetros,
seleccionadas y agrupadas de a tres barras según los
cuatro grados o estados de oxidación establecidos, y un
cuadro resumen de los resultados obtenidos luego de
una limpieza con herramienta manual (SSPC-SP2).

Tabla 29

Tasas de Oxidación - Limpieza Manual Barras Ø12 y Ø25

ØBarra Recién Laminada Gr A Poco Oxidada Gr B Oxidada Gr C Muy Oxidada Gr D

mm g/mm2 g/mm2 g/mm2 g/mm2

0,72 0,98 1,67 2,12

12 0,78 0,92 1,56 2,13

0,73 0,89 1,63 2,17

0,88 1,14 1,88 2,89

25 0,80 1,01 1,82 2,83

0,90 1,13 1,57 2,94

Los valores que se presentan en color azul, que corresponden
a las muestras muy oxidadas Grado D, no cumplen con la
masa mínima exigida por la norma NCh204.Of77.

Tabla 30

Resumen Tasas de Oxidación - Limpieza Manual Mix Barras Ø12 y Ø25

Estadígrafos Grado A Grado B Grado C Grado D

Mínima (g/mm2) 0,72 0,89 1,56 2,12

Máxima (g/mm2) 0,90 1,14 1,88 2,94

Media (g/mm2) 0,80 1,01 1,69 2,52

S (g/mm2) 0,07 0,11 0,13 0,41

V (%) 9,3 10,5 7,8 16,3

S = Desviación típica
V = Coeficiente de variación
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Como parte de su política de apoyar
y mantener permanentemente buenas
relaciones con sus proveedores, el
Departamento de Logística organizó
durante diciembre el "Primer Encuentro
Anual de Transportistas de Gerdau AZA".

Durante el encuentro, se delinearon los
desafíos para el 2006, entre ellos el más
importante es reducir a cero los
accidentes, para ello Víctor Bobadilla,
líder de seguridad del Área Logística,
dictó una clase de cuáles son las
medidas de seguridad que se deben
cumplir, tanto en la carga, como en el
transporte y la descarga de productos.

Además, el Jefe del Área, Aldo Rivera,
planteó que el próximo año la empresa
y sus transportistas deben ser socios
estratégicos para obtener una alianza
fuerte frente a los clientes. Extender la
cadena logística de abastecimiento  y
atender las demandas cada vez más
complejas y particulares de los clientes.

Destacó que debemos ser líderes en
servicio en el mercado, entregando los
productos a tiempo y en la cantidad

La Fiesta del TransporteModificaciones
a la norma
NCh 203
Recientemente el  Consejo
del  Ins t i tu to  Nacional  de
Normalización, INN, aprobó la
norma NCh 203, sobre acero para
uso estructural y sus requisitos.
La nueva disposición incorpora
significativas reformas a la norma
anterior que regía desde 1977.

El Comité de Acero y Aleaciones,
integrado por 12 organizaciones
y cerca de 25 profesionales,
sesionó por más de un año para
discutir las modificaciones a la
norma NCh 203. Una de las
más importantes es la nueva
clasificación del acero A42-27ES,
que ahora se denomina A270 ES.

También se incorporan los
conceptos de: aceros estructurales
para usos generales (carpintería
metálica) y el de acero estructural
para construcciones sometidas
a cargas dinámicas (galpones,
edificios, etc). Se introduce una
exigencia para la tenacidad del
acero, es decir su capacidad para
absorber energía y deformaciones
plásticas antes de fracturarse.

La nueva norma aumenta las
exigencias para la soldabilidad
del acero. Ésta ya no se garantiza
por la composición química del
material, sino que se introduce el
concepto de carbono equivalente.
También establece requisitos para
la certificación del acero, la que
debe ser  otorgada por  un
organismo acreditado.

La nueva norma fue presentada
al INN por el Instituto Chileno
d e l  A c e r o ,  I C H A  y  s u s
modificaciones la dejan a la altura
de las normas internacionales.

solicitada, alcanzando un nivel de
servicio del 95% como mínimo.

Durante el evento, se premió a las
empresas de transporte más destacadas
durante el 2005. Ellas fueron:

Reconocimiento al Aporte 2005:
Transportes Mora
Transportes Serviexpress
Transportes Bello
Transportes Zúñiga
Transportes Transcar

Premio a la Mejor Asistencia:
Transportes Bello

Premio al Mejor Servicio:
Transportes Zúñiga

Reconocimiento Especial:
Transportes Serviexpress

También se jugó la copa "Encuentro
Anual de Transportistas Gerdau AZA",
que se la adjudicó el equipo del Área
de Logística, luego de derrotar por 3
goles a 2 al  combinado de los
transportistas.

César Saldía, Coordinador de Despacho de Gerdau AZA, entrega
el reconocimiento a David Zúñiga, por el mejor servicio de 2005.



Niños especiales visitan el MIM

La Feria Ambiental Regional, FAM 2005,
fue un encuentro destinado a que la gente
conozca las iniciativas que distintas
organizaciones, públicas y privadas, están
desarrollando en beneficio del medio
ambiente.

En las instalaciones de La Platina del
Instituto de Investigación Agropecuaria,
INIA, se dieron cita más de 500
organizaciones medioambientales,
municipalidades, colegios, empresas y

FAM 2005:

El aporte de la comunidad al medio ambiente

pymes. Los asistentes observaron iniciativas
relacionadas con el uso de tecnologías
innovadoras, basadas en energía solar,
eólica y combustibles alternativos. Todos
ellos destinados a promover la producción
limpia en hogares, escuelas, huertos
familiares y pymes.

La participación de Gerdau AZA se
basó en explicar los beneficios
medioambientales que significa producir
acero reciclando chatarra.

Durante la inauguración de FAM 2005,
el Ministro de la Presidencia, Eduardo
Dockendorff, destacó la importancia que
tiene la gestión ambiental local, como
una herramienta que potencia las
capacidades de los municipios y de la
comunidad en la solución de problemas.

Al respecto, la intendenta de la Región
Metropolitana, Ximena Rincón, indicó
que este encuentro "es la culminación de
un extenso trabajo, cuyo objetivo central
es potenciar las capacidades técnicas de
los municipios y de la ciudadanía para
enfrentar de mejor manera los problemas
ambientales y encontrarles en conjunto
soluciones".

Por su parte, el Director de la Conama
RM, Pablo Badenier, señaló que "esta Feria
es la culminación del Programa de Gestión
Ambiental, que busca descentralizar la
gestión ambiental hacia los niveles local
municipal y ciudadano, así como apoyar
la generación de una cultura ambiental
que apunte a la corresponsabilidad y a la
búsqueda de las soluciones en el nivel
comunal".

Gerdau AZA gestionó la visita de 60
niños que sufren graves enfermedades
y que se atienden permanentemente en
el Hospital Roberto del Río, para que
pudieran visitar el Museo Interactivo
Mirador. Además de realizar los
contactos de rigor, la empresa dispuso
de transporte para los menores y los
adultos que los acompañaron.

Entre varias posibilidades, los pequeños
eligieron conocer el MIM, donde
disfrutaron de todos y cada uno de los
talleres y muestras presentes en el
museo. Especialmente, disfrutaron de la
película 3D "A Reciclar Chatarra",

desarrollada por Gerdau AZA, para
explicar las bondades medio ambientales
que tiene el proceso de fabricar acero
a partir de la chatarra.
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Gerdau AZA Lanza Beca Deportista 2006

Por tercer año consecutivo, la empresa
siderúrgica Gerdau AZA, pone a
disposición del deporte nacional, la Beca
Deportista Gerdau AZA, destinada a
jóvenes que requieran de apoyo financiero
para desarrollar su disciplina.

Durante un desayuno, al que asistieron
representantes de las federaciones de Tenis,
Atletismo y Natación; el gerente general
de Gerdau AZA, Hermann von
Mühlenbrock y la Directora de la Beca,
la ex atleta Alejandra Ramos, explicaron
las nuevas bases del concurso.

Los deportistas, no mayores de 21 años,
pertenecientes a estas tres disciplinas
deberán postular directamente en sus
federaciones. Cada una de ellas tendrá
que elegir una terna que debe ser
presentada al jurado de la Beca Deportista
Gerdau AZA el 15 de marzo de 2006, a
más tardar.

El jurado, que estará integrado por ex
deportistas nacionales, periodistas
deportivos y representantes de la empresa,
elegirá al ganador, cuyo nombre se dará

a conocer en una ceremonia a realizarse
entre el 3 y el 15 de abril de 2006.

La Beca Deportista Gerdau AZA entrega
5 millones de pesos, para financiar por
un año el desarrollo del deportista y
consiste en aportes para equipamiento,
asistencia médica, alimentación, viajes
para competencias y educación. Las bases
estipulan que si el ganador mantiene un
buen rendimiento deportivo durante el

Con importantes modificaciones en sus bases, la siderúrgica Gerdau AZA
inició el proceso de postulación a la Beca Deportista 2006.
Para este año podrán participar los deportistas pertenecientes a las federaciones
de Tenis, Atletismo y Natación Clásica.

período, el beneficio se extiende un año
con un monto de 3 millones de pesos.
Bajo el mismo concepto anterior, la beca
se le puede otorgar por un tercer año y
con un monto de 2 millones de pesos.
Actualmente, Gerdau AZA financia el
desarrollo deportivo de Erwin Guzmán,
un destacado yudoca de Valdivia y de
Camila Beltrán, halterofilista de Temuco.
Ganadores de la beca en los años 2004
y 2005, respectivamente.

Más antecedentes y las bases de la Beca
Deportista Gerdau AZA, se pueden
encontrar en la página web de la empresa
www.gerdauaza.cl.
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Acero al natural
Movimiento, velocidad y modernidad
son las características que al escultor
Mauricio Guajardo se le vienen a la mente
en el minuto que piensa en acero. El artista
cuenta que su historia con el acero es
desde siempre. Asimismo, hizo un
proyecto para el MOP sobre los detenidos
desaparecidos en el cual también trabajó
con acero.

En general, Guajardo intenta mantener el
acero al natural, ensamblándolo con otro
tipo de materiales como madera o piedra.
En el caso del granito, rompe el bloque y
lo vuelve a unir, transformándolo, y luego

compone e introduce barras de acero
forjado. La obra se torna más fría y
distante, sin embargo, comienza a abrir
la masa al espacio. Las piezas,
habitualmente en formatos pequeños,
admiten el encaje como si fueran
verdaderas piezas de puzzles y el trabajo
se da por terminado.

Con sólo 29 años, Guajardo ha ganado
numerosos premios y becas y cuenta con
dos catálogos, uno de los cuales financiado
por Gerdau AZA, y está planeando para
agosto una exposición en donde mostrará
sus trabajos en acero.

Herman von Mühlenbrock, Gerente General de Gerdau AZA y Alejandra Ramos, Directora de la Beca.



Breves del acero
Feria MTS
Este año se realizó la sexta versión de
la Feria MTS, reunió a 110 expositores
y se generaron más de $5.200 millones
en negocios. Gerdau AZA realizó el
sorteo de dos pasajes a Punta del Este
más una semana de estadía. La
favorecida fue Branist Olea Peña,
vendedora de la Ferretería Yolito.

Acereros en China
Ejecutivos y directores de empresas del
sector acerero chileno visitaron China
para tomar contacto con sus pares
asiáticos. El grupo recorrió obras de
gran magnitud tales como plantas
siderúrgicas y fábricas transformadoras.
Esto permitió aumentar los lazos
comerciales entre ambos países.

Cambio en Construmart
Cristián Montes, acaba de dejar la
gerencia general de Construmart. El
ejecutivo pasó o ocupar el mismo
puesto en la empresa Ecoagro,
dedicada a la comercialización de
fertilizantes para la agricultura.
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Acero Reciclado: la más dura
defensa del medio ambiente
El acero es el material más reciclado del
mundo. De las más de 1.000 millones de
toneladas que se producen al año,
alrededor del 45% proviene del reciclaje
de chatarra. Esto equivale a reciclar
diariamente unas 200 torres Eiffel o 1,5
millones de autos.

Producir acero nuevo por medio del
reciclaje de chatarra, ahorra también una
importante cantidad de energía. Sólo en
Chile, este proceso evita consumir la
electricidad necesaria para abastecer unos
80 mil hogares, lo que equivale a la
población de la Primera Región. Si
consideramos que la producción de
electricidad tiene un fuerte impacto
medioambiental, es una importante
contribución a la limpieza del planeta.

Las emisiones a la atmósfera también se
reducen considerablemente al producir
acero a partir de chatarra. Por ejemplo,
se genera un 75% menos de dióxido de
carbono, un 90% menos de monóxido de
carbono y un 86% menos de materiales
particulados. Además requiere de un 41%
menos de agua fresca.

A todo esto hay que sumar uno de sus
principales efectos medioambientales,

y es que diariamente se está retirando
una enorme cantidad de chatarra que
contamina nuestros suelos o satura los
actuales rellenos sanitarios. Sólo el
2004, Gerdau AZA, reutilizó alrededor
de 400.000 toneladas de chatarra para
fabricar acero nuevo. Esto le ahorró al
país tener que construir al menos tres
rellenos sanitarios, dedicados sólo a
la disposición final de la chatarra.

Esta materia prima, pues la chatarra
no es basura, permitió fabricar 380.000
toneladas de barras de acero que se
dest inaron,  pr incipalmente a  la
industria de la construcción y la
metalmecánica. La mitad de las barras
de refuerzo para hormigón que se
utilizan en Chile, se fabrican a partir
de chatarra.

La gran ventaja del acero, es que es un
material que puede ser reciclado
indefinidamente. Es decir, una vez
reciclado, el acero recupera todas sus
propiedades y así las barras que se usan
en la construcción de edificios y casas
en Chile y que provienen del reciclaje
de chatarra, poseen la misma calidad y
dureza que las que se fabrican a partir
del mineral de hierro.
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Pletinas especiales para el Metro

Enormemente satisfecho se encuentra
el Gerente General de Ferrocentro,
Manuel González, con el trabajo que
hizo Gerdau AZA para ellos. Éste
consistió en la producción especial
de pletinas y barras redondas, para la
construcción de la reja de la Línea 4
del Metro, desde Grecia hasta Gran
Ave n i d a ,  c o n  u n  t o t a l  d e  2 4
kilómetros. Su estructura es la misma
utilizada en la línea 2 del Metro, al
sur de la Alameda, es resistente al
impacto de los vehículos y a los rayos
ultra violeta, la única diferencia es
que en vez de ser de 2,20 metros es
de 1,80 metros.

¿Por qué decidieron trabajar con los
materiales de Gerdau AZA?
"Nosotros tenemos una confianza ciega
en cuanto a la calidad de los productos
de la empresa". González sostiene que
Gerdau AZA le dio más seguridad como
proveedor  en un tema que era
especialmente sensible, ya que "si nos
caíamos con los proveedores externos
nos iba a salir muy caro".

Cuenta que el despacho estuvo muy bien
sincronizado. "Por ejemplo, la primera
entrega era de 300 toneladas más o menos
y la fecha que tenían de colada era muy
pronta, sin embargo a las tres semanas
pudimos tener un producto con los largos
especiales que necesitábamos, lo que era
una gracia para nosotros porque nos
permitía ahorrar costos".

También agradeció el crédito que le
entregó Gerdau AZA para adquirir las
pletinas y las barras redondas, lo que
les permitió, dice, realizar un negocio
muy importante. "Normalmente acá no
se felicita a nadie, pero debería
felicitarlos porque todo anduvo bien,
no tuve ningún problema".

Manuel González, Gerente General de Ferrocentro.



Con un crecimiento en las ventas cercano
al 7% y un aumento en la producción
entre el 7% y el 8%, debería terminar el
2005 para el sector metalúrgico y metal
mecánico del país. Así lo aseguró a Alma
de Acero, el Presidente de ASIMET, Arturo
Lyon.

El dirigente señaló que estas cifras están
muy influidas por el resultado de las
exportaciones del sector durante el año
que deberían cerrar con un aumento del
30%, totalizando más de US$ 1.500
millones de dólares. "El año 2002
soñábamos con exportar US$ 1.000
millones y ahora ya superamos esa cifra
en un 50%", señaló Lyon.

Explicó que buena parte de este aumento
se debe al precio del cobre, ya que más
del 10% de las exportaciones del sector
las explica el alambrón de cobre.

Para 2006, el dirigente pronostica un
crecimiento entre el 6% y el 6,5%
en las ventas de la industria metalúrgica
y metalmecánica,  mientras  que
la producción dice que debería
incrementarse alrededor de un 7%.

Arturo Lyon, Presidente de ASIMET

Exportaciones empujaron
el crecimiento del 2005

Grupo Gerdau se expande a Europa
En noviembre, el Grupo Gerdau anunció la adquisición del 40% de la
propiedad de la empresa Sidenor, uno de los mayores fabricantes de acero
forjado de España.

Sidenor atiende principalmente al mercado europeo, destino del 93% de sus
entregas en 2004, destacándose la industria automotriz. En 2004, sus unidades
en España entregaron 688 mil toneladas de aceros largos especiales y 25 mil
de forjados y fundidos. La empresa posee, además, el 58,44% de participación
en Aços Villares, que tiene plantas siderúrgicas en el estado de São Paulo y
una producción de 610 mil toneladas de aceros largos especiales y 36 mil
toneladas de cilindros. Así, el Grupo Gerdau entra al estratégico mercado de
la Unión Europea y se crea un importante canal de comunicación con los
grandes productores automovilísticos internacionales.
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En cuanto a los sub sectores más
prometedores para este año, nombró la
producción de artículos de línea blanca
y de alambrón de cobre. Con respecto al
acero, señaló que sus precios no deberían
caer y mantener su ritmo de crecimiento
de producción.

TLC con China
Opiniones divididas le causa a Arturo
Lyon el tratado de libre comercio con
China. Dice que "como oportunidad para
el país es muy bueno", pero agrega que
"su efecto en la balanza comercial del
sector metalúrgico será un desastre".
Explica que el año pasado, este sector
importó desde China productos por más
de US$ 700 millones, mientras que las
exportaciones a ese país no superaron los
US$ 30 millones y gran parte de ella fue
chatarra de cobre, es decir, sin ningún
valor agregado.

Según Lyon, no podemos competir con
China en este aspecto. "Ellos tienen un
costo de mano de obra no superior a US$
100, mientras que el nuestro fluctúa entre
US$ 800 y US$ 1.000 mensuales".

Sí reconoce que el acuerdo tiene un
beneficio indirecto para la industria
metalúrgica. Señala que hay muchos
sectores de la economía nacional que se
verán directamente beneficiados con este
acuerdo, como la salmonicultura, minería
y la industria vitivinícola. "Ahí están
nuestras oportunidades de negocio" explica
Lyon. "Los salmonicultores necesitarán
más jaulas y los productores de vino más
acero para sus estanques".

Plantas Sidenor
Plantas de Forja

Arturo Lyon, Presidente de ASIMET


