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Recientemente se realizó en la Estación
Mapocho, la XIV Bienal de Arquitectura,
un lugar para exponer trabajos y reflexionar
sobre grandes temas. Se hacen profundos
análisis de problemas atingentes direc-
tamente a los espacios públicos y los
ámbitos del quehacer humano.

El gran tema que la Bienal quería tratar
este año, era el de la Reforma Urbana de
Santiago. El arquitecto Patricio Schmidt,
Presidente de la Bienal, señaló que la ciudad
no se puede seguir disgregando, hay que
unirla para aprovecharla mejor.

En conversación con Alma de Acero,
al respecto, Schmidt explicó que "Santiago
está disgregado, y eso le está haciendo
mucho daño. El generar grandes infra-
estructuras, bien concebidas y planificadas,
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permite a todos los habitantes gozar y
utilizar la totalidad del entorno urbano,
con eficiencia y economía". Esto, dijo,
permite "mejorar la calidad de vida,
pues la ciudad unificada tiene una
mejor distribución de los espacios y
utiliza mejor su territorio".

Para ayudar en esta cruzada, durante
la Bienal se creó un comité público-
privado, liderado por el Ministerio de
Vivienda y el Colegio de Arquitectos,
para realizar esta planificación urbana.
Todo esto, sostuvo Schmidt, debe
culminar con una Ley General de
Urbanismo y Construcción moderna y
flexible.

Bienal de Arquitectura:
Unificando Santiago
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¿De qué forma la empresa privada puede
contribuir con esta iniciativa?

"Empresas como Gerdau AZA, tienen un
rol importante en el desarrollo urbano. En
la medida que esta gran máquina de la
Reforma Urbana, esté apoyada con la
participación de muchos engranajes sólidos,
se conforma un todo basado, entre otros
muchos elementos, en la seguridad del
respaldo tecnológico, la calidad y el precio
conveniente".

Qué pasaría, se pregunta Schmidt, si
hubiera que importar perfiles o piezas de
aceros especiales, para poder construir tal
como lo hacemos hoy. La respuesta también
sale de él y señala que "la velocidad del
proceso de planificación se vería afectada
y los macro planes y proyectos urbanos de
largo plazo, no contarían con el apoyo
tecnológico necesario para su mate-
rialización. "Sin la empresa privada, lo que
buscamos lograr hoy, sencillamente no
sería posible". Más de 2.700 armas de fuego se

destruyeron en el horno de Gerdau AZA.
La mayoría de ellas provenía de delin-
cuentes y una pequeña porción corres-
pondía a armamento obsoleto de las
fuerzas armadas y a entregas voluntarias
de particulares.

La ceremonia se realizó en la Planta
Colina de Gerdau AZA y contó con la
asistencia del Subsecretario del Interior,
Jorge Correa Sutil, quien destacó esta labor
como parte fundamental en la lucha contra
la delincuencia.

Las armas estaban en poder de la Di-
rección de Movilización Nacional de las
Fuerzas Armadas, entidad que en Chile

se encarga del manejo de las armas de
fuego. Todas, exactamente 2.776, habían
sido previamente inutilizadas. Cabe des-
tacar que un 20% de ellas correspondía
a armamento hechizo, es decir fabricado
con la clara intención de cometer delitos.
Incluso, una de ellas había sido utilizada
en el asalto a un chofer de la locomoción
colectiva durante octubre, donde la vícti-
ma resultó con graves heridas en su rostro.

Afortunadamente, esta y las otras 2.775
armas, ya no podrán ser usadas en nuevos
hechos de violencia, por el contrario,
ahora forman parte del acero que se está
utilizando en Chile, para la construcción
de viviendas e infraestructura.

Nuevamente Gerdau AZA destruye
armas de la delincuencia

PUNTO DE VISTA
“La educación nuestra riqueza, tarea de todos y la ruta crítica para alcanzar el

desarrollo”, es el marco general con que el Ministerio de Educación firmó una
alianza estratégica con la Confederación de la Producción y del Comercio, hace
más de un año. Y el propósito es importante, ya que se convoca a trabajar a la
empresa privada del país en pro de un indiscutido objetivo, cual es reducir la
brecha entre los países mas desarrollados y el nuestro, a través de la educación.

Las líneas de acción presentadas son ambiciosas y van desde hacer las escuelas
más efectivas, hasta asegurar los 12 años de escolaridad obligatoria para los jóvenes
del país, pasando también por formar personas competentes en ciencias, tecnologías
e inglés, entre otros aspectos.

El fortalecimiento de la asignatura de Educación Tecnológica, cobró especial
relevancia en esta Alianza y es por eso que alinear los objetivos estratégicos de
las empresas industriales locales con esta demanda, no es fácil y exige imaginación
de parte de todos.

Gerdau AZA, en un intento de apo-
yar la educación en Chile, lanzó
recientemente en su página web,
www.gerdauaza.cl, una sección dedica-
da especialmente a este cometido. Se
busca aproximar a los estudiantes con
la industria del acero, enfatizando el
reciclaje, pues describe cómo se puede
producir acero a partir de chatarra.
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Seminario del ICHA:

Norma del acero,
lo que se está debatiendo

Marcial Baeza, Presidente Achisina; Mariano Nicolás, DIrector del ICHA y Camilo Sánchez, Minvu.

A principios de diciembre comenzó,
en el Instituto de Normalización Nacional,
la discusión sobre posibles modificaciones
a la norma NCH 204, que rige las caracte-
rísticas técnicas de las barras de refuerzo
para hormigón.

Al respecto existen dos posiciones. La
Cámara Chilena de la Construcción estima
que desde 1977, fecha de promulgación
de la actual norma, hasta hoy, se han rea-
lizado adelantos técnicos que permiten
modernizar esta normativa y reducir lo que
se llama "factor de sismicidad", que en
pocas palabras, significa la cantidad de
energía que puede absorber una barra de
refuerzo para hormigón, antes de quebrarse.

Según el ente gremial, además, la norma
debe ponerse a la par con la globalización,
pues, explican, tal como está, se convierte
en una especie de barrera paraarancelaria.
Esto, porque nadie en el mundo utiliza barras
con el factor de sismicidad 1,33, que es el
aplicado en Chile, por eso proponen dismi-
nuir este factor a 1,25, cifra que se utiliza
en la costa de California en Estados Unidos.

El Instituto Chileno del Acero, ICHA, si
bien no se opone a discutir una modifica-
ción a la norma, sí deja en claro que antes
de cambiar cualquier valor, deben realizarse
todas las mediciones y pruebas necesarias,
para que la población pueda estar segura

que no se está afectando la resistencia de
las viviendas a los terremotos.

El tema se trató, con gran altura de miras
y con exposiciones técnicas muy bien
fundadas, por ambas partes, durante un
seminario organizado por el ICHA, a prin-
cipios de diciembre.

Gustavo Lange, Presidente del Comité
de Desarrollo Tecnológico de la CCHC,
explicó que no se desea relajar las medidas
de seguridad de las viviendas, pero dijo,
"no parece lógico tener una norma con
requerimientos tan locales, pues debe haber
una mayor amplitud en el uso de barras
de refuerzo para la construcción".

Camilo Sánchez, en representación del
Ministerio de Vivienda, recalcó que esta
discusión se debe realizar al interior del
INN y con una visión netamente técnica.
Dejó muy en claro, que cualquier modifi-
cación a la norma se deberá hacer teniendo
como única prioridad, la seguridad de las
personas.

Este punto cobró especial importancia
luego de la exposición del Director de la
ONEMI, Alberto Maturana, quien señaló
que un tercio de la energía liberada por
los terremotos conocidos en todo el mundo,
se ha concentrado en Chile, Eso, dijo, nos
debe hacer extremadamente responsables
a la hora de construir viviendas.

En Concepción se realizó el tercer y último
lanzamiento del Manual de Diseño para
Ángulos Estructurales L-AZA, realizado por
Gerdau AZA.

La ceremonia se efectuó en el aula magna
de la Escuela de Ingeniería de la Universidad
de Concepción y a ella asistieron cerca de 200
personas, entre ingenieros, académicos y es-
tudiantes de ingeniería.

El autor de la obra, Rodolfo Vergara del
Pozo, presentó su libro a los asistentes, desta-
cando la importancia que éste representa para
la ingeniería estructural del país.

Gerdau AZA ha impulsado estas iniciativas,
para que nuestros usuarios finales puedan
sacar el máximo provecho de la calidad de
sus productos.

Manual de Ángulos
en Concepción

Recientemente Indac anunció la
compra de Salomón Sack S.A., empresa
dedicada a la comercialización de mate-
riales para la construcción.

Con 85 años de existencia, Sack posee
un 3% del mercado de la comercializa-
ción de materiales de construcción y
cuenta con 5 locales, ubicados en Anto-
fagasta, Santiago, Concepción y Temuco.
Su principal rubro son las barras y plan-
chas de acero.

Con esta adquisición, Indac pasa a
controlar el 100% de la propiedad de 4
empresas: Gerdau AZA, Matco, Aceros
Cox y Sack. Además, posee el 50% de
la propiedad de Armacero, dedicada a
la fabricación de mallas metálicas. Todas
estas compañías, poseen directorios que
actúan en forma independiente dentro
del holding.

Compra de Sack



PREMIO A LA SEGURIDAD
La Asociación Chilena de Seguridad,
reconoció a Gerdau AZA con una men-
ción honrosa, por la labor desempeñada
en la reintegración a sus puestos de
trabajo de los colaboradores que resul-
taron heridos en la explosión del horno
de 2002.

FERIA MTS
Otro premio recibido fue el que otorgó
la cadena MTS a Gerdau AZA, por ser
el proveedor con el mayor crecimiento
en sus entregas durante el 2004. La
ceremonia se realizó en el marco de la
Feria MTS 2004.

CAMPEONATO DE GOLF
La cadena Construmart organizó, du-
rante noviembre, un Campeonato de
Golf en las Brisas de Chicureo. Al even-
to se invitó a clientes y proveedores,
entre los que estuvo un equipo de
Gerdau AZA, formado por Juan de
Groote y Manuel Fierro.
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Breves del acero¿Cómo viene el 2005?
Junto con el año nuevo, siempre

llegan las proyecciones y pronósticos,
especialmente en el área económica.
Son necesarios para tener una idea de
dónde se podrá invertir, cuándo y cómo
hacerlo.

Alma de Acero, quiso ayudar a sus
lectores en este aspecto y, por eso, con-
versó con Tomás Flores, del Instituto

Libertad y Desarrollo, uno de los eco-
nomistas más respetados de la plaza.

Según Flores, durante el 2005, el PIB
del país crecerá entre un 5% y un 5,5%.
Explica que será más bajo que el del
2004 (5,7% a 5,8%), pues la economía
mundial se desacelerará. "Dado que las
tres locomotoras: Estados Unidos, Japón
y China reducirán su ritmo de crecimien-
to, lo que no podrá ser compensado por
Europa, las exportaciones chilenas serán
menores". En definitiva, dice, será un
buen año, pero más moderado.

¿Cómo ve el mercado del acero para
el 2005?

"No se repetirán los buenos precios
registrados durante el 2004, pero aún, la
industria de los metales en general, se-
guirá registrando buenos precios". Pro-
yecta que este buen nivel de precios se
extenderá por al menos otros dos años y
que luego irán bajando en "cámara lenta".

Becas escolares para los
niños de "Camino a Coquimbo"

Tomás Flores, Director Programa Económico
Instituto Libertad y Desarrollo.

Como ya es tradición, desde 1995,
Gerdau AZA entrega un importante apoyo
a la educación de los hijos de los habi-
tantes de la población "Camino a Coquim-
bo", vecina a nuestra planta de Colina.

Durante toda la mañana del domingo
13 de noviembre, un total de 23 niños,
junto a sus padres, disfrutaron de una
visita al Museo Interactivo Mirador,
MIM.

Luego de jugar y aprender con las
muestras y exposiciones que este museo
ofrece, los niños asistieron a una cere-
monia donde se entregaron las becas
escolares. El estímulo consistió en libros,
una ayuda económica para los 3 mejores
alumnos y el compromiso que la em-
presa, en marzo, les entregará la totali-
dad de la lista de útiles escolares que
requieran.

La selección de los menores premia-
dos se hace considerando su rendimien-
to escolar, condición socio económica
y, eventualmente, su situación de salud.

Los niños disfrutaron de las atracciones
del MIM.
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CORROSION DE LAS BARRAS DE REFUERZO PARA HORMIGÓN (Parte I)

INTRODUCCIÓN
El contenido de esta publicación consta de cuatro partes,
y con ella Gerdau AZA pretende ayudar a dirimir en forma
práctica las discrepancias que existen entre los usuarios del
sector, respecto a la conveniencia de utilizar barras de
refuerzo que se presentan aparentemente corroídas u oxida-
das, antes de ser manipuladas para fabricar las armaduras.

La primera parte está destinada a explicar de manera general
el fenómeno o mecanismo que produce la corrosión y a
entregar algunas definiciones para los conceptos más impor-
tantes relacionados con este hecho.

En la segunda parte se propone un método cualitativo, que
muestra en una ilustración el estado de corrosión en que
habitualmente se pueden encontrar las barras individuales,
al estar expuestas al medio ambiente que las rodea durante
su almacenaje, distribución, transporte o comercialización,
de forma tal que al decidir utilizarlas se evite el riesgo de
alterar la adherencia, la capacidad estructural y la vulnera-
bilidad del o los elementos de hormigón armado diseñados.

La tercera y cuarta parte de esta serie abordarán los aspectos
más relevantes de un procedimiento para medir cuantita-
tivamente la corrosión en barras individuales, se presentarán
algunos ejemplos y los resultados de los ensayes realizados,
sobre la base de los grados de corrosión definidos en la
Parte II.

OXIDACIÓN Y CORROSIÓN
La oxidación y la corrosión propiamente tal son las causales
básicas y principales que pueden afectar a las barras de
refuerzo para hormigón en cuanto a la alteración de sus
propiedades.

a) Se entiende por oxidación al ataque producido por
una reacción gas-metal, con formación de una película
de óxido, que a temperatura ambiente se desarrolla
lentamente y que no ocasiona un deterioro significativo
a las superficies del acero por corrosión, excepto que

existan en la atmósfera agentes extremadamente agresivos.
Este hecho es el que prevalece, fundamentalmente, durante
la fabricación de las barras, ya que a la salida del tren de
laminación con temperaturas del acero cercanas a 1.000
Cº, estas sufren una fuerte reacción de oxidación con el
aire del ambiente, dando origen a la formación sobre su
superficie a una delgada, compacta, poco permeable y
firmemente adherida película o escamas de oxidación
de color gris acero o gris oscuro (capa pasivante), deno-
minada laminilla, que puede servir de protección relativa
de las barras contra la corrosión húmeda posterior, que
es de condición electroquímica.

b) Se entiende por corrosión del acero propiamente tal,
al ataque de naturaleza electroquímica que se produce
en un medio acuoso y ocurre cuando se forma una
película de electrolito sobre la superficie de las barras,
la cual es causada por la presencia de humedad. Este
tipo de corrosión es el que permite la agresión que
experimentan las barras antes de ser utilizadas, dando
lugar a la formación de una gama de óxidos/hidróxidos
de hierro, que son elementos de color pardo-rojizos o
rojizos, pulverulentos, grumosos y porosos, denominados
herrumbre.
Esta corrosión solo es posible que se produzca si se
presentan las condiciones que se indican, la cual es
explicada en forma gráfica en la figura siguiente:
1. Existencia de un electrolito (agua lluvia, humedad,

etc.)
2. Existencia de una diferencia de potencial
3. Existencia de oxigeno disuelto en el electrolito
4. Probable existencia de elementos agresivos en el medio

ambiente, como por ejemplo iones cloruro (Cl-), iones
sulfuro (S--), bióxido de carbono (CO2), etc.

Además, la existencia de hollín, polvo y otro tipo de suciedad
sobre la superficie de las barras, favorecerá la condensación
y conservación del agua lluvia (comúnmente de naturaleza
ácida), aportando con ello el electrolito necesario para la
formación de celdas de corrosión o pilas.

Fe Fe+++2e-

Fe Fe+++2e-

Electrolito
(Difusión)

Electrolito
(Difusión)

CELDA DE CORROSION O PILA

Cl-

OH

O2 S--CO2

O2 S--CO2
Elementos agresivos eventuales
Cl-: Ion cloruro
CO2: Dióxido de carbono
S--: Ion sulfuro

Zona corroída
ANODO

Zona pasiva
CATODO

Conductor (Barra de Acero)
Corrientei e

OH

Cl-
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Particularidades de la Herrumbre
Según la intensidad de cada caso, en la zona ocupada por
cada gota de agua (electrolito) se da lugar a la formación
de un cráter de corrosión y a un depósito de herrumbre, tal
como se muestra en la figura siguiente.

Los elementos que constituyen la herrumbre son muy
voluminosos y porosos, dado que su cuantía es mayor que
la suma de las sustancias a partir de las cuales resultan. Su
formación es de carácter expansivo y no es un recubrimiento
impermeable a los iones, muy por el contrario, estos se
propagan a través de la herrumbre fácilmente, por lo que
persiste el fenómeno corrosivo.

DEFINICIONES
Acuoso: Medio que contiene agua, en que ésta actúa como
electrolito o conductor iónico de la corriente.
Adherencia: Fuerza de unión entre el hormigón y el acero.
Agente Agresivo: Componente del medio al que le es
atribuible la acción corrosiva sobre el acero.
Agua Salobre: Agua con un moderado contenido de sales
disueltas, inferior al agua de mar.
Aireación Diferencial: Diferente concentración de oxígeno
en zonas distintas de un mismo material, que puede ocasionar
corrosión localizada del metal.
Ánodo: Zona del metal donde tiene lugar la reacción de
oxidación. Lugar donde se produce la corrosión de la
armadura (zona activa).
Ánodo de Sacrificio: Metal activo empleado como ánodo
en sistemas de protección catódica.
Capa Pasivante: Película, de espesor de unas decenas de
angstroms, de óxidos, oxígeno absorbido, o muchas veces
de naturaleza desconocida, que al formarse sobre el metal
reducen la velocidad de corrosión.
Carbonatación del Hormigón: Disminución del pH producido
por la reacción de los componentes ácidos del medio
(atmósfera, dióxido de azufre y dióxido de carbono, princi-
palmente) con la fase líquida intersticial del hormigón.

Cátodo: Zona del metal donde tiene lugar la reacción de
reducción (zona pasiva).
Corriente de Polarización: Corriente que induce a un cambio
de potencial del electrodo.
Corrosión: Interacción destructiva de un metal/aleación, por
reacción química o electroquímica, con el medio ambiente
que lo rodea.
Corrosión Atmosférica: Corrosión de un metal/aleación por
especies químicas presentes en la atmósfera, generalmente
al aire libre.
Corrosión Galvánica: Corrosión del acero debida al contacto
eléctrico con otro material de actividad diferente, y expuestos
en el mismo medio.
Corrosión Uniforme: Corrosión uniformemente distribuida
sobre la superficie del metal, que se desarrolla a una velocidad
similar en todos los puntos de dicha superficie.
Corrosión por Corrientes Vagabundas: Corrosión debida a
corrientes erráticas que se escapan de instalaciones eléctricas,
penetran en el metal y lo corroen en el punto de salida hacia
el medio que lo rodea.
Corrosión por Picadura: Ataque corrosivo muy localizado
que produce una penetración apreciable en el metal.
Corrosividad: Agresividad o potencial corrosivo de un medio.
Electrolito: Medio que conduce la corriente a través de la
movilidad de los iones contenidos en él.
Factor de Picadura: Relación entre la penetración de la
picadura más profunda y la penetración media calculada
a partir de la pérdida de peso o masa lineal del material.
Herrumbre: Producto de corrosión del hierro y aleaciones
de base hierro, de color pardo rojizo, compuesto principal-
mente por óxido férrico.
Medio Ambiente: Entorno o condiciones físicas y químicas
de un material o sistema.
Medio Industrial: Entorno en el cual existe alta contaminación
con SO2, material en forma de partículas y otros contami-
nantes.
Medio Marino: Entorno en el cual los principales factores
corrosivos son las partículas de NaCl que el viento dispersa.
Medio Rural: Entorno que casi no posee contaminantes
químicos fuertes, pero puede contener polvos orgánicos e
inorgánicos. Sus constituyentes principales son la humedad
y gases como CO2 y O2.
Medio Urbano: Entorno que se caracteriza por la presencia
de SO2, polvo, gran cantidad de CO2, hollín y otros conta-
minantes.
Oxidación: Pérdida de electrones de un metal/aleación en
una reacción. En un sistema electroquímico tienen lugar en
el ánodo.
Pasivación: Reducción de la velocidad de oxidación de un
metal, por la formación de productos de reacción sobre su
superficie.
Velocidad de Corrosión: Valor medido del efecto de la
corrosión por unidad de tiempo y de superficie. Generalmente
se expresa como pérdida de peso por unidad de superficie
y tiempo, o penetración por unidad de tiempo.

Fuentes:
• CYDET-DURAR: "Manual de inspección, evaluación y diagnóstico de corrosión en estructuras de hormigón armado" - 2da

Edición (1998)
• M. Teresa del Campo: "Influencia de la corrosión de barras de armadura en la adherencia acero-hormigón" - Memoria de Título

U. de Chile (1986)
• ACI 318-02: "Código de Diseño de hormigón armado"

Puntos de corrosión

Cráteres Herrumbre

APARIENCIA DE UNA BARRA CORROIDA

DETALLE DE UN PUNTO DE CORROSION

Cátodo Cátodo

Cráter

Zona corroída
(Anodo)

Depósitos de herrumbre
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Reutilizar para
no contaminar

Recientemente se realizó un seminario
sobre el manejo de residuos peligrosos en la
industria. Al respecto, la Jefe de Medioam-
biente y Seguridad de Gerdau AZA, Paola
Grandela, dictó una charla, sobre cómo este
tema es tratado en la empresa.

Durante el encuentro, al que asistieron
expertos extranjeros, autoridades medioam-
bientales y representantes de la industria
chilena, se analizó el manejo de residuos
peligrosos, bajo tres puntos de vista:
• Cómo se trata el tema en el mundo.
• La visión de la autoridad chilena y las

modificaciones que trae la entrada en
vigencia del nuevo reglamento de residuos
peligrosos.

• Cómo están actuando las empresas chile-
nas al respecto.

En esta última visión, es que Gerdau AZA
explicó lo que hace en estos momentos. Paola
Grandela señaló que la empresa adopta me-
didas que privilegien la reutilización de los
residuos, es decir que sean usados como
materia prima para otros procesos.

Uno de los principales residuos de Gerdau
AZA, es la escoria que genera el proceso de
fundición de la chatarra. Ésta se entrega para
extraer el hierro, el que vuelve a nuestro
proceso de fundición como chatarra. El árido
inerte sobrante, es utilizado para el relleno
de caminos.

Otro residuo que genera la empresa, es la
laminilla. Este material es entregado a la
industria cementera, como insumo para fa-
bricar el cemento clinker, utilizado en la
construcción.

En todos estos procesos, Gerdau AZA, exige
que se cumplan todas las normas medioam-
bientales imperantes en Chile, de modo de
asegurarse que sus residuos peligrosos se
conviertan en materiales útiles, que no con-
taminen ni el suelo ni el aire de nuestro país.

El 31 de diciembre se cerraron las
postulaciones para la Beca Deportista
Gerdau AZA 2005. La segunda versión
de esta iniciativa de Responsabilidad
Social Empresarial, busca apoyar y fo-
mentar el deporte juvenil chileno, a través

Beca Deportista Gerdau AZA

Se cerraron las postulaciones
de un aporte que puede llegar hasta los
10 millones de pesos.

Quien resulte favorecido, recibirá una
beca consistente en 5 millones de pesos,
para financiar sus competencias y desa-
rrollo deportivo durante un año. Esta
ayuda puede extenderse por una cifra
similar, repartida en otros dos años.

Este es el mayor apoyo, que una em-
presa privada entrega actualmente al
deporte amateur chileno, por lo que es
una excelente oportunidad que se le está
entregando a la juventud.

Durante enero y febrero se realizará
la selección de los finalistas y en abril se
entregará la Beca Deportista Gerdau
AZA, al ganador de la versión 2005.

en horario vespertino, en las instalaciones
de la empresa, de lunes a viernes. Los
sábados, la jornada se llevaba a cabo en
el mismo liceo.

Entre los favorecidos por este programa,
se encontraban desde dirigentes sindica-
les, hasta trabajadores contratistas y en
la última ceremonia de graduación, se
premió como mejores alumnos a Miguel
Carrasco Aros, colaborador de Despacho
y a Ricardo Avendaño Ortiz, quien re-
cientemente fue contratado en Lamina-
ción Colina.

El 15 de diciembre culminó uno de
los programas educativos más importantes
realizados por Gerdau AZA. Ese día reci-
bieron su licencia de 4° medio los últimos
9 colaboradores de la empresa, que aún
no culminaban su enseñanza escolar.

En total fueron 70 los alumnos que
completaron este viejo sueño, y que ahora
pueden decir con orgullo, que terminaron
su enseñanza.

Todo el programa se pudo realizar gra-
cias a una alianza con el liceo Planacap
de Providencia. Las clases se realizaron

¡Misión Cumplida!

Paola Grandela dicta su charla durante el seminario.
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Daniel Ortega, de Diezco

"El acero ha sido un buen negocio"

www.gerdauaza.cl

Gerdau Ameristeel en la Bolsa de Nueva York

Conocida, por años, como una
distribuidora de materiales de construc-
ción, centrado principalmente en la
madera, en diciembre del 2001, Diezco
realizó un importante giro en sus nego-
cios, dándole una mayor relevancia a
la comercialización de acero. Pasó así,
de vender no más de 5 toneladas men-
suales de perfiles a ser, quizás, el prin-
cipal distribuidor de estas barras en la
Octava Región.

Daniel Ortega, Jefe de la División
Aceros de la empresa, con más de 20
años de experiencia en este rubro, dijo
a Alma de Acero, que esta decisión,
hasta el momento ha sido un buen
negocio. "Dentro de las líneas de
los materiales de construcción, el acero
siempre ha tenido un mejor margen
de contribución que los productos
tradicionales, como el cemento o la
volcanita".

¿El acero se ha complementado bien
con los otros productos?

"Absolutamente, yo soy un convenci-
do que para estas empresas es difícil
mantenerse en un solo rubro. Hay que
pensar en las barracas de fierro tradicio-
nales, que ya no son actores importantes
en el mercado. Si no te complementas
con otras líneas de productos se hace
muy, muy difícil", sentencia Ortega.

En otro aspecto del negocio, el ejecu-
tivo señala que es muy importante en-
tregarles a los clientes productos certifi-
cados. Dice que "son muy pocas las
empresas que te permiten vender un
material que no vaya con el certificado
de calidad correspondiente. Esto ha sido
muy bueno, para quienes estamos en el
negocio formal del acero".

Diezco posee, actualmente 4 locales,
ubicados en Concepción, Talcahuano,
Tomé y Coronel, más un aserradero,
también ubicado en la Octava Región.

El 25 de octubre, la campana de la Bolsa de Nueva York
(NYSE) sonó en homenaje a Gerdau Ameristeel. La empresa
responsable de las operaciones del Grupo Gerdau en Nortea-
mérica abrió el primer pregón de la semana para conmemorar
su reciente listado en NYSE. Philip Casey, Presidente y CEO de
la compañía, fue el responsable de este histórico acto. "Este día
representa un marco en la historia de la compañía. Nuestra
entrada en NYSE es valiosa para los accionistas y aumenta la
transparencia de la empresa en el mercado financiero global",
afirmó Casey.

Esta es la segunda empresa del Grupo Gerdau listada en la
bolsa más importante del planeta. Gerdau S.A. hizo su estreno
en el pregón hace cinco años.

El Puente más
alto del mundo
Con la nada despreciable altura de 243

metros, el puente Millau, sobre el río Tarn,
en el centro de Francia, es actualmente el
viaducto más alto del mundo. Sólo para
comparar, podemos decir que sobrepasa en
23 metros a la Torre Eiffel.

La impresionante obra de ingeniería,
que fue inaugurada en diciembre por el
presidente galo, Jaques Chirac, tiene una
longitud de 2.460 metros y un ancho de
32 metros. Siete pilares de hormigón sos-
tienen una calzada de acero de 36.000
toneladas de peso. La estructura completa
pesa 290.000 toneladas, aún así ofrece
una silueta elegante y ligera.

El puente, que se construyó tras diez años
de estudios, sirve para unir sin interrupciones,
París con la costa del Mar Mediterráneo.

La obra está diseñada para durar, al
menos, 75 años y puede soportar vientos
de hasta 250 kilómetros por hora. Costó
50 millones de euros y en su construcción
trabajaron 3.000 personas durante 3 años,
sin registrarse ningún accidente mortal
durante las obras.


